AUSWAHL

Um die Anzahl der Eier mit Lichtsprung (z. B. durch Ubergabe vom
Langsband auf den Kurvenférderer) noch weiter zu reduzieren,
konnen die Querstabe der Forderkette mit Kunststoff ummantelt
werden. Mit dieser Kunststoffbeschichtung wird die Dampfwir-
kung der Kette erhoht und der Schutz fir das Ei bei klimatisch
unginstigen Bedingungen verbessert. Diese Forderkettenversion
ist in den Breiten 350, 500 und 750 mm erhaltlich.
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Die Breite des Kurvenforderers bestimmt die Férdermen- 200 mm 420 540 660 F U R D E N E I E RTRAN S PO RT

ge. Bei einer Geschwindigkeit von 7 m/min. ergeben sich
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folgende Werte:
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500 mm 45.000 Eier/h 3
750 mm 65.000 Eier/h \,%
Die erforderliche Standhche erreicht man durch héhen- /,//
verstellbare Bodenstander, wobei mehrere Ausfiihrungen p 4
lieferbar sind, die universell eingesetzt werden konnen. /,/
Aus Sicherheitsgrinden wird die Forderkette beidseitig mit ‘/
einem roten Schutzprofil abgedeckt. 2 I/ Rji
Fur den Anschluss der Forderanlage an einen Eierlift ist ‘ & i
eine Teleskopeinheit erforderlich. Diese ist mit Ausgleichs-
einheit und Gelenkelementen an beiden Seiten ausgefihrt f

und kann an jeder Stelle in die Kurvenfdrderer-Anlage ein-

gesetzt werden. Die Lange richtet sich nach der gegebenen Die Antriebe
Batteriehdhe und wird individuell produziert.

Die Wahl des richtigen Antriebes richtet sich nach den For-
derlangen unter Berticksichtigung von Hohendifferenzen
TelesKopeinheit und Anzahl der Bogen.
Die einzelnen Eingriffspositionen der Antriebe werden im
Rahmen der Prajektierung fir jedes Prajekt individuell
berechnet.
Daher empfehlen wir Ihnen fir jedes Projekt eine Auslegung
anzufragen. Diese stellt die Wahl der korrekten Antriebs-
positionen sicher und sorgt so fir einen reibungslosen
Betrieb der Forderanlage fir lange Zeit.
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LUBING KURVENFORDERER FUR DEN EIERTRANSPORT

Fir jede Legefarm, gleichgiiltig welcher GroBe,
ist die Eierforderung von zentraler Bedeutung.
Viele Jahre praktischer Einsatzerfahrungen
mit LUBING-Forder-Systemen bestatigen
unsere weltweit fiihrende Position.

Durch die verschiedenen Hausanordnungen
ist in der Regel immer eine maBBgeschneiderte
Individual-Ldsung erforderlich.

Fir die optimale Anpassung an Ihren Bedarf
erstellen wir lhnen gerne eine individuelle Aus-
legung fir das optimale Forder-System.

Das Kernstiick des Kurvenforderers:
Die Forderkette

Die Forderkette lauft auf einem hochfesten Kunst-
stoff-Gleitprofil. Sie besteht aus zwei geharteten
AuBenketten mit aufgeschweiBten Querstaben. Die
Querstabe sind bei der Standardkette in einer Ebene
angeordnet, um die Ubergabe auf die Forderkette
sanft und direkt zu gestalten und ein Verklemmen der
Eier im Innenbogen zu vermeiden.

Die gerade Forderstrecke des Kurvenférderers wird
aus Mittelstiicken von 1 m, 2 m oder 3 m Ladnge zusam-
mengesetzt.

Dabei sind die Seitenprofile und die Querstreben aus
eloxiertem Aluminium gefertigt. Alle Kunststoff Gleit-
profile und Fihrungselemente sind verschleiBfest und
konnen bei Bedarf in der bestehenden Anlage ausge-

tauscht werden. Endstiicke

Frontantrieb Elektro-Tropfdler
Bitte beachten Sie die separat erhaltliche % Uber- S I L"Id CE e * Hauptantrieb fiir die Férder- - versieht die auBenliegenden
sicht ,Forderketten”, um die méglichen Neigungs- und @ T NN EE;? S‘;:Ig:;g;; kftte ELlEEE kette Kettenglieder der Férderkette
Steigungswinkel der jeweiligen Ketten zu bestimmen. B\ B - mit integriertem Spannele- regelméBig mit einem lebens-
/ ment fiir die richtige Ketten- dauerverlangernden Olfilm
. . spannung * manuelle Schmierung ist nicht
Gelenkeinheit mehr erforderlich
» ermdglicht Steigungen oder
VO RT E I L E Gefélle in der Férderanlage
eS » stufenlos einstellbar fir :
DES LUBING KURVENFORDERERS et o Gt Bogen 90 Grad Mehrfachantrieb
» Standardausfiihrungen in « speziell fur Multitier-Anlagen
180°,90°, und 45°-Bogen entwickelt

» hochste Funktionssicherheit bei minimalem

« auf Wunsch Anfertigung der
Wartungsaufwand

Bdgen in allen denkbaren

* ein Motor mit einer Haupt-

Zwischenantrieb antriebswelle treibt mehrere

« Baukasten-Prinzip mit Elementen, die alle denk- + fiir Férderanlagen iber ca. 50 m Gradzahlen Forderbahnen gleichzeitig an
baren Erfordernisse vor Ort erfiillen, ein- » fiir groBe Aqlagen kdnn'en
schlieBlich beliebiger Kurvenfiihrungen, Bewalti- mehrere Zwischenantriebe
gung groBter Héhenunterschiede sowie groBer eingesetzt werden o
Leiteinheit

Distanzen
- fir die optimale Verteilung
von Eiern auf dem For-

derstrang
« schafft Platz fir hinzukom-
mende Eier bei weiteren

Ubergaben

Mittelstiick

« in geschlossener und seitlich
offener Version erhaltlich

» Forderbreiten von 200 mm bis 750 mm

» Férderleistungen von 15.000 Eier/h bis 65.000
Eier/h

optimale Wirtschaftlichkeit

- die offenen Profile werden bei
Ubergaben mit Schmutzauf-
fangblechen eingesetzt

Weitere Informationen unter WWW.LUBING.DE




